N ALLMAX

YAPI KIMYASALLARI

POLYFIX RW4

ISI YALITIM LEVHA YAPISTIRMA HARCI

Uriin Tanime:

Cimento esasli, polimer katkili, cok yiksek
yapistirma giicline ve uzun ¢alisma siiresine
sahip, tasyun is1 yalitim levhalari vb. igin 6zel
hazirlanmis, 1si yalitim levha sistem yapistirma
harcidir.

TS EN 13566 standardina uygundur.

Bayindirlik Poz No: 04.480

Kullanim Alanu:

Tasylni vb. is1 yalitim malzemelerinin
yapistirilmasinda kullanihr.

Ozellikler:

Kolay uygulanir.

Uzun g¢alisma siiresine sahiptir.
Dayanikli ve uzun émurlidur.
Suya, neme ve dona dayanikhidir.
Mikemmel yapisma saglar.
Yiksek mukavemetlidir.

Teknik Ozellikler:

Goriiniim: Gri Renkli Toz

Kuru Birim Agirhik: 1,5 £ 0,2 kg/m?
Uygulama Sicakhigi: +52C ile +352C

Su Karigim Orani: 5,5-6,5 Litre/Torba

Kap Omrii: 1-2 saat

Calisma Siiresi: 20-30 dakika

Kuruma Siiresi: 24 Saat

Elek Analizi: Max % 1.00 (1 mm Uzeri)

Alt Tabakaya Yapisma Mukavemeti: > 0,5
N/mm?
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Is1 Yalitim Plakasina Yapisma Mukavemeti: >
0,08 N/mm?

Basing Mukavemeti: > 10 N/mm?

Egilme Mukavemeti: > 3 N/mm?

Su Emme(30 dakika): < 5 gr

Su Emme (240 dakika): < 10 gr

Yangina Tepki: Al

Sicakhik Dayanimi: -252C ile +802C
Yukaridaki degerler +23 2C’de ve %50 bagil nem igin
verilmistir.

Uygulama Oncesi Hazirlik:

Uygulama ylizeyinin kiiriini almig ve saglam
olmasina dikkat edilmelidir.

Uygulama ylizeyi toz, yag, boya gibi yapismayi
onleyici maddelerden arindiriimalidir.

Alt siva tabakasi veya kaba siva uygulandiktan
en az 28 glin sonra yapistirici uygulamasina
baslanmaldir.

Eski boyali ylzeylerin tutunmaya elverisli hale
getirilebilmesi icin centiklenmesi ve tozuma
yapmamasi gerekir.

Catlak sivalar, zayif ylizeyler gibi alt ylzeyler,
uygulama ylizeyinden temizlenmelidir.

Tamir gerektiren zeminler, yapistirici
uygulanmadan en az 3-4 gilin dnce, uygun
tamir harglari ile tamir edilmelidir.

Eski binalarda yapilan mantolamada denizlik
boylari yeterli gelmiyorsa sistemi korumak
amaciyla denizlik profili kullaniimahdir.
Denizlik profilleri eski denizligin altina
poliliretan mastik veya silikon ile
yapistirilmahdir. Bu profil uygulamasi
mantolama uygulamasina baslamadan 6nce
yapiimalidir.

Uygulama 6ncesi, uygulama yuzeyi islatiimal
ve nemli kalmasina 6zen gosterilmelidir.
Yiizey ¢ok emici ise ylizeyde astar kullaniimasi
tavsiye edilir.
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Uygulama:

25 kg Polyfix RW4, Isi Yalitim Levha Yapistirma
Harci, yaklasik 5,5-6,5 litre su dolu bir kap icine
bosaltilarak, topaksiz bir karisim elde
edilinceye kadar, disiik devirli bir karistirici
veya mala ile karistirihr.

Karisim siiresince, uygulama talimatinda
belirtilmeyen herhangi bir katki malzemesi
katilmamalidir.

Hazirlanan harg 3-5 dakika olgunlasmasi igin
dinlendirilip, tekrar 1-2 dakika homojen hale
gelinceye kadar karistirilmahdir.

Kaptaki karisim 1-2 saat icerisinde
tiketilmelidir.

Isi yalitim levhalarinin yapisma ylzeylerinin
kenarlari boyunca 4-5 cm serit seklinde,
levhalarin orta kisimlarina ise noktasal sekilde,
har¢ malasi ile yapistirici uygulanir.

Yapistirici levhanin minimum %40’ina temas
etmis olmalidir.

Duzgilin yuzeylerde 10x10 tarakl gelik mala ile
taraklama metodu ile yapistirma yapilabilir.
Tasyuni uygulamalarinda, levha kenarlarina
ve 6bek noktalarina ince bir tabaka seklinde
yapistirici uygulamasi yapilarak levhanin
astarlanmasi saglanmalidir. Bu islemden sonra
standart yapistirici uygulamasi yapilir.

Ist yalitim levhalari, uygulanacak yizeye hafif
bir baski ile asagidan yukariya, en altta
subasman profiline oturtularak birbirine
degecek sekilde siralanir. Yalitim levhalarinin
derzleri Ust Uste gelmemeli, levhalar sasirtmali
olarak yerlestirilmelidir. Yapistirma mastar
yardimiyla diizgiin bir ylzey olusturulacak
sekilde bastirilarak yapilir. Levhalarin yan
ylzeylerine yapistirici sirilmemeli veya
tasirilmamalidir. Levhalarin arasinda bosluk
kalmamahdir, bosluk kalmasi durumunda ayni
levhadan kesilecek uygun kalinliktaki malzeme
ile bu araliklar mutlaka kapatilmahdir.
Kapi-pencere kenarlari, kolon-kiris birlesim
noktalari ve kiris doseme gecislerine denk
gelen noktalar tzerine iki levhanin birlesim
noktasi getiriimemelidir. Siva catlaklarinin
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daha ¢ok olustugu bu tip noktalarin tizeri
yekpare tek levha ile kaplanmalidir.

Ozellikle kapi-pencere kenarlarinda, L seklinde
kesilen levha kose detaya uygulanmalidir.
Yapilarin kdselerinde ise farkli yonden gelen
levha kenarlarinin yine sasirtmali olarak
uygulanmasi saglanmalidir. Bina kdselerinde
ilk sirada levhalar kenara sifir yerlestirilir. Bir
Ust siradaki levha, kdsede kullanilan levha
kalinhg! kadar disariya dogru uzun birakilir. Pay
birakilacak levhanin yapistiriimasi esnasinda,
yapistirict birakilan mesafe kadar icerden
surdlir ve levha ylizeye bu sekilde yapistirihr.
Boylece bina kodselerinde levhalar kilitlenerek,
yekpare calisir ve olasi catlama riski minimize
edilmis olur.

Uygulama yapilan zemine ve levha kalinligina
gore uygun tipte ve boyutta dibel secilmelidir.
Dibel ile mekanik olarak tutturma islemine,
yapistirma isleminden en az 24 saat sonra
baslanmalidir. 24 saat beklenemeyecek
detaylarda (tavan, oval ylzey vb.) ise, levhanin
yapistirilmasindan hemen sonra dibel
uygulamasi yapilabilir.

Tim ylzeyler i¢gin; yiksekligi 0-8 metre
arasinda olan binalarda dubeller, levhalarin
her birlesim noktasina 1 adet ve her levhanin
ortasina 2 adet olacak sekilde metrekarede 6
adet uygulanmalidir. Yiikseklige bagli artan
rizgar yiki sebebi ile yiuksekligi 8-20 metre
arasinda bina kdselerine denk gelen levha
kenarlarina fazladan 2 adet, 20 metreden
sonra fazladan 3 adet daha dubel
uygulanmalidir.

Dibel kafalari, siva iginde siskinlik yapmayacak
sekilde yalitim levhasina gomiilmelidir.
Diibeller yapinin kenar ve koselerinde 10-15
cm iceride olacak sekilde monte edilmelidir.
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Uyarilar:

Levhalarin yerine yerlestirilmesi esnasinda,
levhalarin yuzeyindeki yapistiricinin kuruyarak
film tabakasi olusturmasi engellenmelidir.
Polyfix RW4 uygulamasinda, ortam ve ylizey
sicakhgr +52C ile +352C arasinda degilse, uygun
sicakliklar beklenmelidir. Ayrica asiri sicak,
yagish veya riizgarl havalarda da uygulama
yaptimamalidir.

Dis ylizey uygulamalarinda, kaplanmis ylizeyin
ilk 24 saat asiri glines 15181, riizgar, don veya
yagmurdan korunmasi gereklidir.

Cimento esasli sistemlerin ¢alisma ve
reaksiyon sireleri, ortam ve zemin
sicakligindan ve havadaki bagil nemden
etkilenir.

Kurumaya baslamis Polyfix RW4 karisimina
kesinlikle su ve yeni malzeme ilave
edilmemelidir.

Polyfix RW4 kesinlikle siva olarak
kullanilmamalidir.

Uygulamadan sonra kullanilan alet ve
ekipmanlar su ile temizlenmelidir, harg
sertlestikten sonra ancak mekanik olarak
yuzeyden temizlenebilir.

Tiiketim:

Polistren Levha: 4,0-5,0 kg/m?
Tasyunu Levha: 5,5-6,5 kg/m?

Tiketim miktari laboratuar ortaminda, teorik olarak hesaplanan
degerler olup; uygulama dncesinde tiiketim kontroli numune
uygulamasi yapilmasini tavsiye ederiz.

Ambalaj: 25 kg kraft torba.

Depolama ve Raf Omrii:

Acilmamis orjinal ambalajinda, serin ve kuru
ortamda, dondan korunarak depolanmalidir.
Kisa siireli depolamalarda, en fazla 2 palet (st
Uste konulmali ve ilk giren ilk ¢ikar sistemiyle
sevkiyat yapiimalidir.
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Uzun sireli depolamalarda ise, paletler st
uste konulmamalidir.

Uygun depolama kosullarinda Gretim
tarihinden itibaren 12 aydir.

Acilmis ambalajlar uygun depolama
kosullarinda saklanarak bir hafta icinde
kullanilmahdir.

Giivenlik Tavsiyeleri:

Daha ayrintili bilgi icin lutfen Guvenlik Bilgi
Formu’na basvurunuz.

Sorumluluk:

Bu teknik dokiimanda verilen uygulama
talimatlari ve teknik degerler, tamamen
bilimsel ve pratik bilgilerimize dayanmaktadir.
Ortam kosullarina bagli olarak bu degerler
degisebilir. Allmax Yapi Kimyasallari, teknolojik
gelismeler dogrultusunda Urinlerde degisiklik
yapma hakkini sakli tutar. Uriiniin nerede ve
nasil kullanilacagi ile ilgili yazilh 6neriler
disindaki ve/veya hatali kullanimlardan dolay!
olusabilecek sonuglardan Allmax Yapi
Kimyasallari sorumlu tutulamaz. Bu nedenle
Allmax Yapi Kimyasallari Grinlerini kullanirken,
dogru Urini dogru yerde kullandiginizdan
emin olunuz. Allmax Yapi Kimyasallari sadece
Uriiniin kalitesinden sorumludur.
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